	企业技术需求表

	技术需求

名称
	新型便携式多通道气体稀释器

	需求领域
	□电子信息  □生物与新医药  □新材料  □新能源及节能  □人工智能□高技术服务业（现代物流与文化创意） □先进制造与自动化  (资源与环境  □通信技术  □互联网  □其他_____________

	需求预算
	100
	计划实施时间
	2019-2022

	需求单位
	南京木达环保科技有限公司
	项目决策人
	朱李珊

	1、 ◎需求背景说明

介绍该技术的生产背景，主要应用于哪个生产环节（服务环节），简要介绍目前的技术现状？

	*气体稀释装置作为气体分析仪表校准环节必需设备，对仪表的线性和准确性指标
有种直接影响。根据使用的核心部件类型可以分为机械式、质量流量控制器式等方式，
机械调节方式根据依靠齿轮转动调整气缸的出气量实现按设定比例稀释气体的功能，
稀释比例不连续，精度高价格昂贵；质量流量计控制流量技术成熟，流量控制精度高，
成本相对较低，适用于大批量生产和推广。综合不同原理的气体稀释装置，基于质量
流量控制器的气体稀释装置具有广泛的市场前景。

	2、 ◎需求说明

介绍具体技术问题点，造成了什么影响？

	*1、技术创新：复合双向负反馈高精度恒温控制技术，设置技术壁垒；
利用深度制冷与快速制热双向负反馈复合控温，实现对目标部件的高精度恒
温控制（波动范围小于±0.1℃），实现控制对象温度的快速稳定控制，解
决外部环境温度对核心部件的影响，特别是针对流量控制器的电子电路器件
的温度漂移影响，这直接关系到配气的精度和稳定性。
2、结构创新：加热部件与制冷部件高度集成一体化结构设计，提高技术门
槛；
通过结构创新，将帕尔贴制冷片深度制冷与大功率电发热体快速加热相结
合，采用部件高度集成一体化设计，减少了设备的尺寸和重量，将便携式设
计理念融入结构设计当中，在尺寸和重量都大幅减少的条件下，新增了恒温、
抗干扰、全流程吹扫、自动校准等功能。

	3、 ◎技术指标要求

重点介绍技术方案具体指标参数要求，可包括硬性指标和选择性指标

	*
1、研究内容：
（1）本项目通过在硬件上使用恒温隔温装置，在软件上采用逼近反馈控制
算法，实现多通道联合配气，避免环境温度变化以及电磁环境变化对核心控
制器的干扰影响；
（2）本项目研发的装置涉及一种多通道气体稀释器，设计的多通道联合反
馈逼近控制算法适用于配置单组份或多种组分期望浓度的混合标气。
（3）本项目针对流量计的零点、线性漂移问题以及干扰导致漂移问题，设
计了流量传感器多点校准技术，解决了气体稀释器长期使用的稳定性问题。
2、技术指标
准确度，≤1.5%F.S。；.线性度，≤1%F.S.；重复性，≤0.5%F.S.


	合作方式（可多选）(
委托开发□   合作开发□   技术转让□  技术咨询□  技术服务□   其他□

	注：红色标注为必填项


